Benjamin Cardoso Le mans le 01/10/2013
Dremeltingpotes.free.fr

Cardoso5fr@yahoo.fr

2 Coupes Chou 8/8 Niolox, M3 Lava et G10




Jour1: 30 mn

Une photo pourrie de I'acier encrée et dessiné. Il y a deux lames en niolox et une en
C130.
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Jour 2 : 2h30
Le vrai depart du projet

Scie a ruban



Les deux ébauches sont découpées

Je marque le nez du bifide.






Le premier commence a ressembler a ce que je veux.



Le second également
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Pareil je marque les trous pour le future nez



6,5mm



Je coupe le nez du second
J—

je commence la mise en forme a la bande 60



Méme chose sur le dos
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Cela ressemble a des coupe chou.
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Forét a centrer



4mm (alésage).






11 mm

C'est pret



Je rectifie I'acier aux grains 60-120-240-500.



C’est proper



Jour 3 : j'ai attaqué la piece de c130 mais elle était pas parfaitement recuite. La scie a
ruban a malgré tout fait le job. J’ai refait un recuit dans la foulée.

Jour 3, 1h40
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After a second annealing. The razor and the scrap

4,8 mm



Je coupe le nez

ue pivot et oeil.

3,5-3,8mm
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Spyderhole avec des méches de 6,5-9-11mm



Top en C130, dessous niolox.



C’est nettoyé.

e “f‘ai's'.le finger choil avec la roué de 400.
Same thing for the kami
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Les lames sont mises en forme.

Je prend la mesure et trace au milieux



Je trace le centre

je commence a la bande céramique 60









Un coup de frotte.



Deux lames de préte.

Day 5 2h pour Presque rien.

Méme chose sur la lame en niolox on trace le centre.



C'est fait

Pince a émoudre.






Pendant ce temps la je normalize les trois lames en acier non




Allez zou émouture creuse.



Masque réfractaire.




Le creux est fait a la bande 60




Puis au 120




Puis 240



Puis frotte pour casser les angles

J'ai plus qu‘a faire une papillotte.



790°c c’est I'heure de tremper.

Oups, c’est cassé.... Pas grave.



Il va raser bcp moins bien celui la.



Je centre

Je grind



C'est fait

Pendant que je bosse sur la seconde lame, la temperature monte..



Je nettoie le nez pour pas avoir d'amorce de tapure.



Sur les deux lames.

On prepare le diner.



On ferme deux cotés.

Je vire l'air et ferme la papillote.



C'est prét a cuir

1040°c pendant 25mn ma bonne dame.
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En sortie de papillotte. Il y a toujours de l'air dans mes pabillottés :D



Nettoyage de I’émouture et pas de tapure. Cool. Deux revenus a 165°c histoire d’adoucir
un peu.

Day 8 2H30 of work

Les lames sont revenues, (vous voyez un kogatana que j'ai fait pendant la fin de la
montée en temperature du four :D)



Allez zou on fini I’émouture a la bande 60

Les émoutures sont presque terminées.



Aprés de la bande 120-240

Un peu de scotch pour sortir le fil et voir les soucis d’épaisseur au niveau du fil.



Je sors le fil a la bande de 500




C’est fait et cela coupe. Prudence




Je termine vraiment I'émouture maintenant

On nettoie le nez



et le dos, faut frotter le dos aussi :D

Allez on passe au second.






Gravure des logos.

Day 9 2 hour of work

je sors le fil.
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Cela roule.

Nettoyage du nez.



Propre mais magnétique ©

Allez zou je nettoie.



Chanfrein des flancs.

Ok, c’est le moment de polir.



C’est poli.




J'ai fini de bosser sur la ferraille.



M3 mokume lava et g10 orange et noir




Un ptit crobard.




Cut and copy:D

Est ce que cela le fait? Oui.



Avant la coupe a la scie a ruban.

Put... cela casse dés le premier contact avec la scie. Matériaux fragile de m.....



UN gros martyr pour encaisser les vibrations de la scie.
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Ouf on peut encore faire des chasses....



Je veux pointer, et clac, cela se brise net.... Matériaux super fragile que le M3 Mokume....

Allez zou, je tente de sauver les meubles.



Allez le spacer se ra en bas pour que cela le fasse :D

Cela se bosse comme le g10, mise en forme.



On dessine le spacer

Quelques trous trous.



Carbon.

Taraudage



Bon je vais faire un autre spacer celui la est trop bas a mon gout

Day 10 2h30 of work






Mise en forme.



Chanfrein

Allez zou je mets la visserie a la taille.



Assemblage.

Le second en fc, me plaisait pas non , allez je fais le troisieme en titane.
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J'ai pris des vis pan head finalement, les fraisées me plaisaient pas non plus.



et nettoie



Polissage.

Avant et aprés polissage.
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Le premier est quasi fini
Day 11 1 hour of honing




Plein de cailloux :D

De Double Tongue (Bifide in french)
Thank you Guys

The final result. The double tongue (Bifide in french)

Niolox, M3 mokume Black Lava and Copper. (it's really something i won't use
anymore....it's too breakable even if the result is really nice).
8/8 blade, near wedge, bronze phosphore washer, stainless screw, titanium spacer.
Spyderhole licenced by Spyderco







Comment je fais les rondelles.

0.1 mm de BP



je coupe coupe

Sur une vis avec écrou.







C’est plus ou moins rond.




Avec le doigt j'applanie sur la bande.

Les rondelles sont OK pour étre montées.

Day 11 and 12 more or less 4 hour of work.

Dessin



Sur le G10




test

Percage



e Ty

C’est fait et on reperce les trous des chasses un peu plus large.



Cela le fait

Arrondi



On assemble



et zou




On sable le tout a la main.



Hop a la frotte.



Aprés une heure de taf a la pierre.
the cerastes
8/8 niolox double tempered to 165°c, more or less 8 cm sharp. Halloween G10 and
titanium wedge.






J'espére que vous avez appréciez ce petit passage avec moi dans |'atelier. Maintenant a
vous de faire votre coupe chou et de tenter I'expérience du rasage a lI'ancienne.



