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Branches de Balisong en Sandwich : G10




Un petit Work in Progress

Pour commencer, il faut une lame, la c'est une lgo®ej'ai du faire il y a plus de deux ans,
monté et démonté, grindé dans une grosse lime.

Des troncons de G10 vert/marron de 8 mm d'épaisseur

On trace a la pointe a tracer a 8 mm du bord goomie a 8 mm du coté gauche (1,6 mm de
large pour chaque branche pour l'instant)

Percage 3mm




Lamage M3 pour les vis des pivots et la téte detpiv

Percage a 4,8mm du pivot

Alésage avec alésoir carbure 4,99mm.

Les emplacements des pivots sont préts.



Je place la lame sur un des pivots et je tradgre lsur laquelle va étre pointé le trou pour les
entretoises du talon.

Percé



Tragcage et marquage des trous d'allégement, corimale ckla ne va pas me servir a grand
chose car je fini toujours par percer de traviole.

Percage a 3mm puis 5 mm au travers des deux mardedaranches en méme temps pour
tout avoir d'aligner.

Fraisage des emplacements de téte de vis du thatttnalaque trou. La perceuse est réglée
pour ne pas fraiser trop profond :D



C'est percé, fraisé et pas aligné, comme d'halmrgaD

Je positionne les rondelles et marque le contodiagtn a faire la mise en forme des branches
sans bouffer trop de matiere.

Mise en forme a la bande




Presque en forme. reste a désépaissir un poilite to

Je place les pivots, pour voir si les branchesagrgu prés la bonne dimension et peuvent
pivoter sans toucher les tang pins et sans sedouch

Dans le mini étaux a main sur la bande libre potaralir le dessus

Puis a la main pour continuer l'arrondie



Nettoyage au 150 a la main pour finir I'arrondiegrement

Sur une surface dure je place de I'abrasif poucgole dessous de chaque partie des
branches.

Je mets les deux morceaux de branches ensembtekeaireot et une vis au talon. Et j'ajuste
je tout par pongage a la main au 150



On passe au "fraisage” manuel (donc a la lime gles)tang cup.

Pour marquer le point ou je dois commencer a ‘#rdig place la branche sur le pivot et
j'appuie fort sur pour marquer un peu le G10

Fraisée en place, plus que 3 morceaux a faire.



Et une branche, une.

Pour que cela pivote parfaitement et que les bessh touchent, je joue un peu du backstand
pour réduire un peu I'empatement générale desleanc

C'est presque bon. Me reste plus qu'a faire urdpdravail de finitions et tout le travail des
pieces intercalaires, pivots et visserie.



Un pivot de 8mm de long dans mon petit étaux a mpaimr une mise a dimension a la lime.

Nettoyage de la partie limée au 150 enroulé awdeua lime



Vérification de la mesure

Diminution de la taille des vis. (une plaque d'apercée me permet de tenir la vis pour
I'appliquer sur la bande)

Finalement, j'ai décidé de noyer le pivot danslzoade branche également, donc percage a
4,8 mm puis alésage a 4,99.



Produit fini







