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Pliant a friction en tdle de cuivre pliée

Tutorial coutelier amateur



Rectification a la bande 60



Percage a la méche a centre






On passe a la partie rigolote de la lentille pliée. J'ai gardé pas mal de longueur pour
pouvoir jouer.



Ici un cardoff pliage version cli

Pliage d'un cardo no kami



J'attaque le tube de cuivre a la disqueuse dans |'étau



7
Un plat de 3,4mm d'épaisseur (la dimension Lame + 2 rondelles) dans le canal en
centrant bien.

Marteau rivoir au début puis marteau plat de cordonnier pour tout mettre bien a plat.



Lame placée dans le
T 2

Nettoyage sur les flancs du manche



Je place la lame sur le manche pour voir ou percer et surtout ou découper.



Je découpe la partie supérieure de du manche ou la lentille va devoir pivoter

Découpé dans la largeur, et pointage



Je pointe I'emplacement de la butée

Vérification que cela se place bien

Percage



mise en forme de |'avant.

Pré positionnement de la butée



En position ouverte

En position fermée

HP“

Tiens je pensais que j'avais coupé le manche plus tot ; En fait je le fait la



Centrage sur la lame



Puis 240



C'est guilloché

Crantage a la lime a canneler sur une des lames



Masque réfractaire

allez on est prét pour la trem

pe apres les normalisatio
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ns d'usages.

C'est cuit



REctif

Lames propres



Aprés polissage

Masque pour gravure



.

Un peu depolissage



Je sors le fil a la bande

Microbillage



A la sortie de la cabine APrés ga un petit passage dans le perchlo.

Mise a taille des vis. Et on assemble.

Voila ce que cela donne.



