


Attention: La réalisation de votre couteau vous demanderacburir & des outils

tant manuels, qu’électroportatifs étant & mémeadser des blessures sérieuses. Je vous
invite donc a les utiliser avec la plus grande auéion et de vous enquérir de leurs modes de
Fonctionnement en vous rapportant aux notices ngistes.

Vous aurez également a manipuler une source deuwtein de réaliser le traitement
thermique. Je vous invite a prendre toutes lesgpitéans nécessaires pour ne pas blesser
votre entourage ou vous méme. . Isolez vous, &epez les personnes alentours que vous
allez manipuler des outils éventuellement dangereux

Je vous invite également a porter gants, masquesadtes. Vous ressemblerez peut-étre a un
extraterrestre, mais cela vous évitera d’éventiétagréments.

L’'auteur de ce texte ne peux en aucun cas étregenuresponsable des éventuels incidents
qui surviendrait lors de la réalisation de ce tutdr

Matiére premiere
1 plat d'acier carbone (ici XC75 mais on peut preridut ce que vous pouvez traiter.)
1 Pivot de 5 mm avec épaulement
2 Entretoises de 5mm (m3)
6 Vis fraisées M3 1 plat de titane grade 5 en 3rhinmat de titane grade peu important en 0.8mbayk
2 rondelles en ertalite tx
1 plague de micarta canvas
1 Morceau de fibre de carbone
La plupart de ces matériaux se trouvetgty://www.couteaucustom.com/

Outillage

Disqueuse et disque a tronconner

Dans mon cas un backstand mais bon on peut ausssibavec une ponceuse a bande ou tout ce quéperm
d’enlever de la matiére. (enfin sur du titane, ¢ motivé pour utiliser des limes)
1 dremel avec disque a trongonner.

1 tournevis adapté aux vis choisies

1 perceuse (a colonne de préférence) avec des fitig&mm et 2.5 mm.

1 étau

Col de cygne, sert joint, pince étaux....

1 pince

1 marteau

1 scie a métaux

1 pointeau

1 chalumeau

1 litre d'huile la moins chére possible.

1 four de cuisine

Gant, lunettes, masques....... vétement en coton.



On commence par couper une plaque de 3mm de gtade 5 a la disqueuse avec disque
inox de 1.6mm. Attention aux étincelles.

Je griffonne a la pointe a tracer la forme futuedalplaquette.



Quelques petits coups de disqueuse pour détoungoibiat economiser les bandes.

Passage a la bande grain 40 pour mettre en forme.
= 1

Mise en forme du finger choil avec le barillet&rbue de contact de 40.



C’est plus ou moins aux cotes définitives.

Percage avec une méche de 2mm de chaque extrémité



La platine est maintenue dans un étau, je faisuislegde coupe a I'aide d’une plaque d’'acier
de 5mm d’épaisseur et je taille a main levée agudisa tronconner inox 1.6mm (si j'avais du
1mm cela serait encore mieux.). Quand on a pasagezilise on fait comme on peu.

Nettoyage de la coupure a la dremel avec disquengdnner de faible épaisseur.



Je finie le nettoyage a la lime diamant.

Marquage et percage du pivot.

C’est percé. Comme je ne suis pas bon, il faudminalement que la patte de verrouillage
soit plus proche du pivot. Mais bon je finirais gaarriver un jour.

Reéalisation de la lame



Ebauche de la lame un poil mis en forme.

Visualisation de 'emplacement du pivot et marqudgeivot.



On test histoire de voir si on a pas été trop mau¥ on marque le point de contact futur
entre le talon de la lame et la patte de verrayella



(la lame est volontairement un poil longue pouriamo peu de marge pour avoir une pointe
correcte a ajuster a la fin. Je fais pivoter ladgrour voir ou doit se situer la butée.

Percage pour la butée et taraudage.



Je test pour voir si cela se passe bien.

Je lime le ricasso de facon a ce qu'il coincidecdgédbutée et que ma lame se positionne
correctement dans le manche.

Ma fraise a chanfreiner a besoin d’'un bon rafflteigesuis pas trés doué dans le domaine.
Alors je chanfreine avec une meche de 8mm.




Nettoyage de la partie en contact avec un morcedadde.

Marquage et percage de I'emplacement pour la tdéleontact.
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Une chaussette pour protéger dans I'étau et on plie

La bille est a la fois collée a la résine époxynete en force. Il faut prendre soin a ce qu’elle
ne dépasse pas trop sinon il sera extrémemertildffi’ouvrir la lame.



Je n’ai plus

gu’'a marquer et percer un poil le pda« verrouillage ».

C’est un poil chanfreiner a I'aide d’'une meche dsain.



Je centre le futur fil.

Emouture avec les différents grains qui vont bien.

Un petit guillochage simple.



Je nettoie le fil avant le traitement thermiquerpoel pas laisser trop de prise a d’éventuelles
tapures.

"N

Un bon coup de flambart pour faire les normaligeithormalisations rapides par immersion
dans I'huile)

Aprés quelques normalisations.



Une gangue de mastic réfractaire. Et zou on tresaps I'huile. (enfin aprés avoir chauffé un
poil quand méme ;)).
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Je blanchie la lame histoire de vérifier qu’il @ypas eut de coucouillettes. On distingue déja
la ligne de trempe.

Un revenu a 180° durant une heure histoire derppsamollir le xc75.



Aprés un passage a la bande de 400.

C’est coupé. Le tltane grade 2 en 0.8 mm d’ eparsSest moins dur & couper que le grade 5
en 3mm :D



Mise en forme au backstand par rapport a la plaejget 3mm.



Finger choil bcp plus marqué de fagon a pouvorefaression sur la platine verrou. Je
marque sur la fibre de carbone la partie a couper.
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Je coupe aussi le micarta.sur le méme angle.

Je perce les différents tous tant dans la fibreadeone Bon jai un peu la tremblotte.



FC percée, j'ajuste le micarta.

Ajuste la partie du micarta en contact avec la fc.

Polissagé au 400 de la partie en contact entrertaietfc.
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On coupe les vis, les entretoises, le pivot.
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Premier essai de montage
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Marquage par gravure electro chimique



Premier montage complet.
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Je nettoie et polie la platine en titane.
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Produit fini.
Lame en xc75,
Frame en titane grade 5
Platine en titane grade 2.
Manche en fibre de carbone et micarta canva.



