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Westerner Kamisori en C130
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Tutorial coutelier amateur



Comme j'aime pas gacher et que pour le build off@eCédric m'a filé un bout de C130,
qu'apres la découpe du morceau la forme m'a faggred un kami, ben j'en profite pour faire
un kami émouture symétrique d'ou le westerner kaniniku titre.

Un ptit coup de scie a ruban apres le second rdeyiremier était mal conduit apparemment)
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Un ptit peut de mise en forme a la bande.



On prend la mesure pour déterminer le centre

on trace au centre



J'y met la pince a « grinder » en 90OMCV8 trempé




Et je fais I'émouture plate a la bande de 60 pourpir m'appuyer dessus lors de I'émouture
creuse a la roue de 200.

Apres avoir fait I'émouture plate, je m'attaquecerux a la roue de 200 mm bande céramique
60. Je m'appuie sur le haut de I'émouture plate |Eaouture creuse.



éme chose a la bande de 240



Je vérifie I'épaisseur avant trempe. 0,4mm, castiqurd, mais cela peut pastsr
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Un bon gros coup de frotte pour arrondir les angtesurtout virer les griffures de bandes sur
le tranchant.
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Le westerner kamisori est prét pour les normabisatiet la trempe a la flotte. Cela va étre

funky &

Et la petite video de grind de I'émouture creuse

http://www.youtube.com/v/zAZNtbvNmGM

Apres revenu deux fois a 165°c.
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Quelques secondes plus tard, un fil est sorti,ahouw il faut retoucher un peu I'émouture car
c'est plus ou moins large.



On repart a la bande de 120 pour finir I'émouture.



C'est grindé

Et aimanté au passage....






tout clean



Faudrait pas oublier de nettoyer en dessous up v@marquerez les gants anticoupures, sur
un rasoir avec le fil sorti on pas le droit de ripe



On fait les chanfreins, je ne savais pas trop wxdiais, ou si je faisais clean, j'ai fait clean
simple



C'est chanfreiné



On prépare la gravure du logo

C'est gravé



Allez zou 15 bonnes minutes de polissage.

Et voila ce que cela donne









Il n'est pas préparé encore, mais I'émouture esedeu en fait jusqu'au fil sur quasiment
toute la longueur. J'ai jamais été aussi fin
Reste a voir ce que cela va donner aprés passalps qierres

Une petite heure d'affilage pour le fun.

Scotch, eau, bicarbonate, 1000-3000 Naniwa, Arlsahkanche, et chinoise 8000.



Un peu de scotch

grain 1000



grain 3000

White Arkansas



grain 8000

Je jette un ceil pour voir si on est bien clean dadoupe x60



J'attaque la finition avec la Dragon Tongue

Purple Lynn pour enchainer



Gray Slate pour finir.
A chaque fois je passe par la pierre a boue,jdstgue cela change de couleur et ensuite a la
I'eau plus bicarbonate. (Des fois je passe les parres a boue sur les trois pierres)

Pate de 0,5 micron sur jean, mais j'suis toujoassfan du travail a la pate.



Mon cuir bien raide en cuir de vache

Cuir de poulain bcp plus tendre pour finir.

Kamisori ready to shave.



. Une transformation d'une chute de découpe en ghutit satisfaisante.

Donc un kami Westerner, C130 trempé a la flotteeme deux fois 165°c. 60mm de tranchant
a quelques poils prés (c'est un peu long en faitjfit un chouia moins).


















